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(54) Title: SILENCER CASING AND PERTAINING CATALYST SUPPORT WITH A RETAINING ELEMENT AND METHOD FOR 
THE PRODUCTION THEREOF 

(54) Bezelchnung: SCHALLDAMPFERGEHAUSE UND ZUGEHORIGER KATALYSATOR-TRAGERKORPER MIT HALTEELE 
MENT SOWIE VERFAHREN ZU DESSEN HERSTELLUNG 



(57) Attract 

The invention relates to a metal catalyst support 
(1) to clean exhaust fumes, especially from small 
engines, and to a method for the production of said 
support which is preferably built into a silencer casing 
(6). The catalyst support (I) has a plurality of 
inner flow padis (14) and is mounted in an exhaust 
pipe (6), The catalyst support (I) has a retaining 
element (3) with an opening (4). Said retaining 
element surrounds at least one part of the enveloping 
surface of the catalyst support (l)with the opening 
(4) and is directly secured thereto, so that the catalyst 
support ( 1 ) remains dimensionally stable and can be 
transported. According to the invention, the retaining 
element (3) can be joined to the exhaust pipe casing 
(6) which forms an inflow chamber (10) and an 
outflow chamber (11) in such a way that the retaining 
element (3) seals and separates both chambers from 
each other. The retaining clement (3) means that no 
jacket tube is required for the catalyst support (1) and enables 
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said support to be built into a silencer casing (6) both directly and easily. 




(57) Zusammcnfassung 

Hs wird ein metallischer ICatalysator-Tragerkorper (1) zur Reinigung von Abgas, insbesondere von KIcinmotorcn, und ein Verfahren 
zu dessen Herslellung geschaffen, vorzugsweise fur den Einbau in ein Schalldampfergehause (6). Der Katalysator-Tragerkorper (1) weist 
eine Vielzahl von StrOmungswegen (14) in seincm Inneren auf und ist zur Montage in einem Abgasleitungsgehause (6) vorgesehen. 
I>er Katalysator-TrSgerkdrper (1) weist ein Halteelement (3) mit einer Offnung (4) auf, welches einen Teil der Mantelflache des 
Katalysator-TragerkOrpers (1) mit der Offnung (4) umgibt und an dicsem direkt befestigt ist, so daB der Katalysator-Triigerkorper (1) 
formstabil gehalten und transportierbar ist. ErfindungsgcmaB ist das Halteelement (3) mit dem Abgasleitungsgehause (6), welches eine 
Zustromkammer (10) und eine Abstr6mkammer (11) bildet, derart verbindbar, daB das Halteelement (3) beide Kammem voneinandcr 
dichtend trcnnt. Durch das Halteelement (3) ist fiir den Katalysator-Tragerk6rper (1) kein Mantclrohr mehr erforderlich und ein direktcr 
Einbau in ein Schalldampfergehause (6) einfach zu bewerkstelligen. ^ 
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Schalldampfergehause und zugehoriger Katalysator-Tragerkorper 
mit Halteelement sowie Verfahren zu dessen Herstellung 

5 Die Erfindung betrifft ein Schalldampfergehause und einen zugehorigen 
metallischen Katalysator-Tragerkorper zur Reinigung von Abgas, insbesondere 
von Kleinmotoren. Weiterhin betriflft' die Erfindung ein Verfahren zur Her- 
stellung eines Katalysator-Tragerkorpers. 

10 Es sind Katalysator-Tragerkorper zur Reinigung von Abgas bekannt, welche 
Halteelemente aufweisen. In der FR 2 444 793 ist ein Tragerkorper 
beschrieben, bei welchem metallische Klemmbander zur Lagefixierung des 
Pakets des Katalysator-Tragerkorpers verwendet werden. Die Klemmbander 
sind jedoch nicht zur Befestigung mit einem Abgasleimngsgehause vorgese- 

15 hen, vielmehr mussen beim Abgasleitungsgehause in einem zusatzlichen 
Arbeitsgang, fur welchen eine spezielle zusatzliche Fertigungsvorrichtung 
erforderlich ist, Abschnitte auf den auBeren Umfang des Katalysator-Trager- 
korpers umfengsmaBig angeformt werden, urn eine dichtende Befestigung des 
Tragerkorpers im Abgasleitungsgehause zu gewahrleisten. 

20 

In der DE 38 29 668 ist ein Abgasschalldampfer fur Zweitaktmotoren mit 
einer Aufnahme fiir einen Katalysator-Tragerkorper beschrieben, bei welchem 
die Auftiahme durch zwei profilierte Flatten einen Abgasraum bildet. Zum 
einen weist der Katalysator-Tragerkorper in bekannter Weise ein Mantelrohr 
25 auf, auf welchem die Flatten entsprechend abgestiitzt und befestigt sind, 
wobei die Flatten so auf dem mit Mantelrohr versehenen Katalysator-Trager- 
korper befestigt sind, daB dieser von dem Abstutzbereich insgesamt weg- 
weist, diesen jedoch nicht durchdringt. Andererseits beinhalten die profilier- 
ten Flatten auSerdem ein Teil des Abgasendrohres, so daB die Fertigung 
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derartig kompliziert profilierter Flatten kostenintensiv ist und insbesondere fiir 
Katalysatoren von Kleinmotoren nicht besonders geeignet erscheint. 

In der US 4,795,615 ist ein Katalysator-Tragerkorper beschrieben, bei 
welchem Mantelklemmstreifen zur Lagefixierang im Abgasleitungssystem 
voTgesehen sind. Die Mantelklemmstreifen gewahrleisten zwar eine Ugefi- 
xierung im Abgasleitungsgehause. der Katalysator-Tragerkorper mufi jedoch 
weitere Vorrichtungen aufweisen, damit er beim Transport bis zum Einbau 
in das Abgasleitungsgehause formstabil gehalten werden kann. 



In der EP 0 470 113 ist ein Katalysator-Tragerkorper beschrieben, welcher 
ein Mantelrohr aufweist, damit er formstabil zum Einbauort in ein Abgaslei- 
tungssystem transportiert werden kann, wobei das Mantelrohr eine umlaufen- 
de Wulst aufweist, an welcher ein Halteblech befestigbar ist. Dieses Halte- 
15 blech dient der weiteren Befestigung der aus Halteblech, Mantelrohr und 
Katalysator-Tragerkorper bestehenden Einheit im Abgasleitungsgehause. 

Des weiteren ist in der DE 27 46 475 ein Katalysator-Tragerkorper be- 
schrieben, bei welchem ein Spannband um einen Tragerkorper gelegt ist, 

20 dessen einander iibergreifende Enden am Innenumfeng des Abgasleitongs- 
gehauses befestigt sind. Zwar dient ein solches Spannband der Moglichkeit, 
die Tragerkorper separat zum Einbauort transportieren zu konnen, eine 
mechanisch auch gegen Schwingungen stabile Befestigung im Abgasleimngs- 
gehause ist damit jedoch schwer moglich, da das Spannband thermische 

25 Ausdehnungen aufnehmen soli und deshalb nicht insgesamt an seinem Urn- 
fang mit dem Abgasleitungsgehause verbunden werden kann. 

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, einen Katalysator-Tragerkorper und 
ein Verfahren zu seiner Herstellung zu schafiFen, welcher formstabil trans- 
30 portierbar ist, kein Mantelrohr benotigt und kostengunslig herstellbar sowie 
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einfach in ein Abgasleitungsgehause anpafibar und einsetzbar ist. Auch ein 
entsprechendes Schalldampfergehause zum Einbau solcher Katalysator-Trager- 
korper soli geschaffen. 

5 Diese Aufgaben werden mit einem raetallischen Katalysator-Tragerkorper 
gemaB Anspruch 1, mit einem Verfahren gemaB Anspruch 10 und einem 
Schalldampfergeliause gemaB Anspruch 12 gelost. 

Zweckmafiige Weiterbildungen und Ausgestaltungen gemafi der vorliegenden 
10 Erfindung sind in den jeweiligen abhangigen Anspriichen angegeben. 

Der metallische Katalysator-Tragerkorper gemaB der Erfindung dient der 
Reinigung von Abgas, insbesondere von Kleinmotoren, und weist eine 
Langsachse sowie eine Vielzahl von Stromungswegen in seinem Inneren auf, 

15 wobei der Katalysator-Tragerkorper zur Montage in einem Abgasleitungs- 
gehause vorgesehen ist. Der Tragerkorper weist ein Halteelement mit einer 
Offtiung darin auf, welches im Bereich der Offhung einen Teil der Mantel- 
flache des Tragerkdrpers umgibt, insbesondere einen gesamten Umfiang im 
wesentlichen umschlieBt, und direkt am Katalysator-Tragerkorper befestigt ist, 

20 wobei das Halteelement in dem Abgasleimngsgehause befestigbar ist und den 
Katalysator-Tragerkorper formstabil zusanunenhalt und/oder im wesentlichen 
allein tragt. 

GemaB einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung ist das Halteelement 
25 mit dem Abgasleitungsgehause. welches eine Zustromkammer fiir den zu 
reinigenden Abgasstrom und eine Abstromkammer fur den gereinigten 
Abgasstrom aufweist. wobei die beiden Kammern uber den Katalysator- 
Tragerkorper untereinander verbunden sind, derart verbindbar, daB ein erster 
Teil des Tragerkorpers der Zustromkammer zugewandt ist und ein zweiter 
30 Teil des Tragerkorpers der zu dieser dichtend abgetrennten Abstromkammer 
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zugewandt ist. Vorzugsweise sind erster und zweiter Teil des Tragerkorpers 
etwa gleich lang ausgefuhrt. Entsprechende Einbaubedingungen des Katalysa- 
tor-Tragerkoipers in das Abgasleitungsgehause, insbesondere wenn dieses ein 
Schalldampfergehause ist, konnen jedoch davon abweichende Langenaufteilun- 
gen erforderlich machen. Indem das Halteelement direkt am Tragerkorper 
befestigt ist, dient es der direkten Gewahrleistung der Formstabilitat des 
einmal hergestellten Katalysator-Tragerkorpers. Die bei metallischen Waben- 
korpera iibliche Form des Schichtens, Wickelns oder Verschlingens von 
zumindest teilweise strukturierten Blechlagen zu einem Wabenpaket ware 
nicht ausreichend formstabilisiert. wenn nicht Vorkehrungen getroffen waren, 
daB sich der Verbund nicht wieder auflost. Wenn uber den einmal herge- 
stellten Verbund ein Halteelement geschoben ist, ist somit dessen Form- 
stabilitat gewahrleistet, so daB der Katalysator-Tragerkorper mit dem daran 
direkt angebrachten Halteelement transportierbar ist, ohne daB die Form- 
stabilitat iiber ein Mantelrohr oder Hilfsvorrichtungen erzielt werden muB. 



Das Halteelement ist des weiteren so ausgebildet, dafi es der inneren Form 
des Abgasleitungsgehauses entspricht und so auch der direkten Befestigung 
innerhalb des Abgasleimngsgehauses dient. Diese Befestigung ist so ausge- 

20 fiihrt, daB eine zuverlassige. im wesenUichen abdichtende Unterteilung des 
Abgasleitungsgehauses in eine Zustromkammer, in welche der zu reinigende 
Abgasstrom eintritt, und eine Abstromkammer, in welche der gereinigte 
Abgasstrom aus dem Katalysator-Tragerkorper eintritt, unterteilt. Damit ist 
ein sehr kostengunstiges Bauelement geschaffen, welches neben einer hohen 

25 Flexibilitat und Anpafibarkeit an unterschiedlichste geomeirische Konfiguratio- 
nen des Abgasleitungsgehauses dariiber hinaus den entscheidenden Vorteil 
aufweist, daB unterschiedlichste Bauarten von Katalysator-Tragerkorpem 
einsetzbar sind. So konnen ohne weiteres Radialkatalysatoren. Axialkatalysa- 
toren, d.h. im wesentlichen radial bzw. axial durchstrombare Wabenkorper, 

30 und auch sogenannte Diagonalkatalysatoren verwendet werden. Unter Diago- 
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nalkatalysatoren sollen solche verstaaden werden, welche im Inneren des 
B^atalysator-Tragerkorpers Stromungswege aufweisen, die sowohl eine radiale 
als auch eine axiale Richtungskomponente aufweisen. 

GeraaB einem bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung sind die 
Halteelemente plattenformig ausgebildet. In bevorzugter Ausfuhrungsform ist 
das Halteelement als eine im wesentliclien ebene Platte ausgeffihrt. Die 
Verwendung einer ebenen Platte ist besonders vorteilhaft, da eine ebene 
Platte rait einer der Form des Katalysator-Tragerkorpers angepaBten Oflhung 
leicht herstellbar und auch leicht an die innere Form des Abgasleitungs- 
gehauses anpaBbar ist. 

GemaB einem weiteren bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel weist das Haltee- 
lement eine etwa ellipsenformige zum schragen Anordnen eines un Quer- 
schnitt runden Katalysator-Tragerkorpers darin auf. Indem der Tragerkorper 
schrag in dem Halteelement angeordnet wird, wird ein groBerer Bereich des 
Umfanges des eigentiichen Katalysator-Tragerkorpers formstabil gehalten. 
AuBerdem ist eine Anpassung an vorgegebene Platzverhaltnisse leicht mog- 
lich. 



20 



GemaB einem weiteren bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel weist die Offhung 
des Halteelements an ihrem Rand einen Kragen auf. Der Kragen kann mit 
an sich bekannten Herstellungsverfahren. wie z.B. Formziehverfahren, beim 
Einarbeiten der Offhung erzeugt werden. Der Kragen dient unter anderem 
25 einer besseren Befestigung und Gewahrleistung einer besseren Formstabilitat 
des eigentiichen mantelrohrlosen Katalysator-Tragerkorpers. Ein AnschweiBen 
des Kragens an den Katalysator-Tragerkorper ist einfacher als das Einschwei- 
Ben in eine kragenlose Oflhung. 
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Besonders giinstig ist es bei elliptischen Offhungen. wenn die Rander an den 
Schmalseiten umgebordelt sind, so daB ein schrag eingesetzter Katalysator- 
Tragerkorper beidseitig an den Umbordelungen anliegt. 

5 Durch das Vorsehen eines Halteelementes kann vorzugsweise als Katalysator- 
Tragerkorper ein Korper in Axialbauart mit Wabenstruktur oder in ebenso 
bevorzugter Weise in Radialbauart ebenfalls mit Wabenstruktur eingesetzt 
werden. 

,0 GeraaB einem weiteren Aspekt der Erfindung wird ein Verfahren zur Her- 
stellung eines in ein Abgasleitungsgehause einbaufertigen Katalysator-Trager- 
korpers geschaffen, bei welchen dieser nach Wicklung oder Paketierung oder 
Verschlingung von zumindest teilweise strukmrierten Blechlagen direkt von 
einer Fertigungseinrichtung zur Herstellung des eigentlichen Katalysator- 

.5 Tragerkorpers in eine in dem Halteelement vorgesehene Offiiung eingefiihrt 
und dort befestigt. insbesondere angeschweiBt oder durch ForraschluB ange- 
bracht, wird. 

Die Offhung ist vorzugsweise so ausgebUdet, daB die Langsachse des Kata- 
20 lysator-Tragerkorpers bezuglich einer Richwng im wesentlichen senkrecht zu 
einer die Ausdehnung des Halteelementes kemizeichnenden Ebene geneigt ist. 
wobei das Halteelement direkt an der auBeren Oberflache des Katalysator- 
Tragerkorpers dichtend voUumfanglich im Bereich der Offhung befestigt 
wird. Das heiBt der eigentliche Katalysator-Tragerkorper weist kein Mantel- 
2. rohr auf. Der mit diesem Verfahren hergestellte, mit dem Halteelement 
versehene Katalysator-Tragerkorper ist somit separat transportfahig und 
entsprechend der auBeren Gestalmng des Halteelementes in beliebige Formen 
eines Abgasleimngsgehauses einsetzbar und an oder in diesem so befestigbar. 
daB das Halteelement eine Prallplatte darstellt und das Abgasleitungsgehause 
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in eine Zustr5mkammer fur das zu reinigende Abgas und eine Abstromkam- 
mer fur das gereinigte Abgas unterteilt. 

Gemafi einem Aspekt der vorliegenden Erfindung wird der eigentliche 
5 Katalysator-Tragerkorper nur gewickelt. geschichtet oder verschlungen. 
insbesondere aus schon mit keramischem und/oder katalytisch aktivem 
Material zumindest in Teilbereichen beschichteten Blechlagen. ohne dafi die 
Beruhrungsstellen mehrerer iibereinanderliegender Lagen verlotet werden. Je 
nach Art der Befestigung des Halteelementes an den Blechlagen kann es 
,0 erforderlich sein, an den Verbindungsstellen keine Beschichtung vorzusehen 
Oder diese dort wieder zu entfemen. Auch kann es sinnvoll sein, nur einen 
Tell der Blechlagen mit katalytisch aktivem Material zu versehen, urn die 
thermische Belastung aufgrund der exothermen Umsetzung von Abgasbestand- 
teilen in Grenzen zu halten. 

GemaB einem weitem Ausfiihrungsbeispiel ist der Katalysator-Tragerkorper 
aus Blechlagen aus Streckmetall hergestellt. 

Es ist des weiteren bevorzugt. den Katalysator-Tragerkorper aus einem 
.0 Folienpaketkorper zu wickeln oder zu stapein, so daB der Folienpaketkorper 
in eine beliebige Form bringbar ist. welche es ermoglicht. den eigentlichen 
Katalysator-Tragerkorper in vorhandene Abgasleitongsgehause entsprechend 
den konstruktiven Gegebenheiten einzusetzen. Vorzugsweise ist der Katalysa- 
tor-Tragerk5rper aus einer Folie mit Wellenstrukmr durch willkurliches Ein- 
25 bringen in einen Raum mit imieren Abmessungen und inneren Gestaltungen. 
welche der auBeren Form des eigentlichen Katalysator-Tragerkorpers ent- 
sprechen. Die eine solche Wellenstruktur aufweisende Folie wird sozusagen 
uber eine entsprechende Eintrittsoffhung in einen derartigen Raum "einge- 
schossen", so dafi ein chaotisch geschichteter Katalysator-Tragerkorper 
30 entsteht. Vorzugsweise wird das Halteelement als Trennwand in ein Ab- 
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gasleitungsgehause eingesetzt und dort dichtend mit der Gehausewand ver- 
klebt, verschweiBt. oder mit seinem Rand in eine umlaufende Gehausekante 
eingerollt. so da6 zwei fiber den Katalysator-Tragerkorper miteinander 
verbundene Kammern gebUdet werden. So kann insbesondere ein erfindungs- 
i gemafies Schalldampfergehause mit schrag eingesetztem Katalysator-Tragerkor- 
per gebildet werden. 

Weitere Vorteile, Merkmale und Anwendungsmoglichkeiten der Erfindung 
werden nun anhand von Ausfiihrungsbeispielen unter Bezugnahme auf die 
0 beigefiigten Zeichnungen detailliert erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 einen Katalysator-Tragerkorper ohne Mantelrohr mit einem Halte- 
element; 

Fig. 2 eine prinzipielle Anordnung eines Katalysator-Tragerkorpers mit 
15 Halteelement im Abgasleitungsgehause; und 

Fig. 3 das Einsetzen des Katalysator-Tragerkorpers mit Halteelement in ein 
Schalldampfergehause gemaB einem Ausffihrungsbeispiel der Erfin- 
dung. 

20 In Fig. 1 ist erfindungsgemafi ein Katalysator-Tragerkorper 1 dargestellt. 
welcher durch ein Halteelement 3 in einer in diesem vorgesehenen Ofihung 
4 mit geneigter Langsachse 2 gehalten ist. Das Halteelement 3 ist eben 
ausgebildet und weist eine Rechteckform auf, welche zum Einsetzen in ein 
im wesentlichen rechteckig ausgebildetes Abgasleitungsgehause 6 vorgesehen 

25 ist. Damit der im Querschnitt ninde Katalysator-Tragerkorper 1 schrag im 
Halteelement 3 gehalten werden kami, ist die Ofihung 4 im Halteelement 3 
ellipsenformig ausgebildet. Zur besseren Befestigung des inneren Umlangs 
der Offaung 4 des Halteelements 3 mit dem aufieren Umfang des Katalysa- 
tor-Tragerkorpers 1 kami der Umfang der Offoung 4 mit einer Umbordelung 
30 5 versehen werden. Der Katalysator-Tragerk5rper 1 mit dem Halteelement 
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3 bildet somit eine Einheit, welche transportierbar ist und welche sichert, 
dafi nach erfolgtem Wickeln, Schichten und/oder Verschlingen des Katalysa- 
tor-Tragerkorpers 1 dieser seine Form behalt und sich nicht unbeabsichtigt 
selbstandig wieder auflost bzw. aus einer kompakten in eine nicht kompakte 
5 lose Form zuruckspringt. 

Die schrage Anordnung des Katalysator-Tragerkorpers im Halteelement 3 hat 
den Vorteil, daB die Hohe des Abgasleitungsgehauses 6 kleiner als bei 
senkrecht eingebautem Katalysator-Tragerkorpers 1 ausgebildet werden kann. 
,0 AuBerdem ist eine Abstiitzung der Kanten des Katalysator-Tragerkorpers 1 
an dem Gehauseoberteil 7 und/oder dem Gehauseuntertel 8 moglich, was die 
Schwingungsneigung des System verringert und den Zusammenbau erleichtem 
kaim. 

15 In Fig. 2 ist die prinzipielle Anordnung eines Katalysator-Tragerkorpers 1 
gemaB der Erfindung in einem Abgasleitungsgehause 6 dargestellt. Das 
Abgasleitungsgehause 6 besteht aus einem eine Zustromkammer 10 umschlie- 
Benden Gehauseoberteil 7, in welches ein AbgaseinlaB 9 mundet, und aus 
einem eine Abstromkammer II umschlieBenden Gehauseunterteil 8, aus 

20 welchem gereinigtes Abgas durch einen AbgasauslaB austritt. Der Katalysa- 
tor-Tragerkorper 1 ist in einem Halteelement 3 in Form einer ebenen Platte 
gehalten, deren auBere Abmessungen den Innenabmessungen des aus Gehau- 
seoberteil 7 und Gehauseunterteil 8 gebildeten Abgasleitungsgehauses 6 ange- 
paBt sind. Das Halteelement 3 ist dabei sowohl mit dem Katalysator-Tra- 

25 gerkorper 1 in der Offeung 4 fest und im wesentlichen dichtend als auch 
an der Innenseite des Abgasleitungsgehauses 6 fest und im wesentlichen 
dichtend verbunden, so daB das Halteelement 3 als Tremiwand zwischen der 
Zustromkammer 10 und der Abstromkammer 11 dient. Der Abgasstrom 
wird in dem Abgasleimngsgehause mehrfach umgelenkt, wodurch auch eine 

30 gute Schalldampfung erreicht wird. 
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Durch die schrage Anordnung des Katalysator-Tragerkorpers 1 im Abgaslei- 
tungsgehause 6 ist eine relativ grofie auBere Einstromflache fur den in den 
Katalysator-Tragerkorper 1 eintretenden Abgasstrom gewahrleistet. 

5 In Fig. 3 ist dargestellt, wie ein Katalysator-Tragerkorper 1 ohne Mantelrohr 
erfindungsgemaB mit einem rechteckig und im wesentlichen eben ausgebilde- 
ten Halteelement 3 versehen ist. Die auBere Form des Halteelements 3 ist 
dabei so gestaltet, dafi die das Abgasleimngsgehause 6 bildenden Gehause- 
halften 7, 8, welche einen umlaufenden Bordelrand aufweisen, zwischen 
.0 ihren Bordelrandem die Platte umfanglich mU dem Gehause durch emen 
entsprechenden Bordelvorgang, SchweiBvorgang oder ahnlichem bekamvten 
Verbindungsvorgang zu einem einheitlichen Abgasleitungsgehause 6 verbm- 
den Dadurch ist der Katalysator-Tragerkorper 1 im Inneren des Abgasle,- 
tungsgehauses 6 mit, wie in Fig. 3 dargestellt, geneigter Langsachse 2 fest 
,3 angeordnet. Der Abgasstrom tritt dabei durch den AbgaseinlaB 9 m die 
Zustromkammer 10 ein. welche durch das Gehauseoberteil 7 und das Haltee- 
lement 3 gebildet wird. Nach erfolgtem Durchtritt und damit nach erfolgter 
Reinigung in dem Katalysator-Tragerkorper 1 tritt der gereinigte Abgasstrom 
iiber die Abstromkammer 11 aus dem Abgasleitungsgehause 6 durch den 
20 AbgasauslaB 12 aus. 

Mit dem erfindungsgemaBen Katalysator-Tragerkorper 1 mit Halteelement 3 
ist somit ein an verschiedenste Einbaukonfigurationen anpaBbarer, in der 
Herstellung kostengunstiger Katalysator insbesondere fiir den Einsatz fur 
^s Kleimnotoren geschaffen. Er kann insbesondere aus vorbeschichteten Blechla- 
gen aufgebaut werden und ist ohne Zusatzelemente und ohne Mantelrohr 
transportierbar, so daB die Herstellung des Katalysator-Tragerkorpers und der 
Einbau in einen Schalldampfer an unterschiedlichen Orten erfolgen konnen, 
ohne daB zusatzliche Fertigungsschritte oder Transportsicherungen erforderlich 

30 sind. 
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Bezugszeichenliste 

1 Katalysator-Tragerkorper 

2 Langsachse 

5 3 Halteelement 

4 Ofinung 

5 Umbordelung, Kragen 

6 Abgasleitungsgehause 

7 Gehauseoberteil 
10 8 Gehauseunterteil 

9 AbgaseinlaB 

10 Zustromkammer 

1 1 Abstromkammer 

12 AbgasauslaB 

15 13 Schweifiverbindung 

14 Stromungwege (Kanale) 

15 Blechlagen 
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Patentanspriiche 

1. Metallischer Katalysator-Tragerkorper (1) zur Reinigung von Abgas, 
insbesondere eines Kleinmotors, mit einer Langsachse (2) und einer 
Vielzahl von Stromungsw^egen (14) in seinem Inneren. welcher zur 
Montage in einem Abgasleitungsgehause (6) angepaBt ist, wobei der 
Katalysator-Tragerkorper (1) in zumindest einem Halteeleraent (3) mit 
einer Ofl&iung (4) gehaltert ist, welches nur einen Tail der Mantelflache 
des Katalysator-Tragerkorpers (1) umgibt und direkt am Katalysator- 
Tragerkorper (1) befestigt ist, und wobei das Halteelement (3) in dem 
Abgasleitungsgehause (6) befestigbar ist und den Katalysator-Tragerkor- 
per (1) formstabil zusammenhalt und/oder im wesentlichen allein tragt. 

2. Metallischer Katalysator-Tragerkorper (1) nach Anspruch 1, wobei das 
Abgasleitungsgehause (6). insbesondere ein Schalldampfergehause. eine 
Zustrorakammer (10) fur das zu reinigende Abgas und eine Abstrom- 
kammer (11) fur das gereinigte Abgas aufweist, und wobei das Haltee- 
lement (3) mit dem Abgasleiningsgehause (6) derart verbindbar ist, dalJ 
ein erster Teil des Katalysator-Tragerkorpers (1) der Zustromkanmier 
(10) und ein zweiter Teil des Katalysator-Tragerkorpers (1) der zu 
dieser im wesentlichen dichtend abgetrennten Abstromkammer (11) 
zugewandt ist, so daB das Abgas durch den Katalysator-Tragerkorper (1) 
von der Zustromkanuner (10) in die Abstromkammer (11) stromen 
kann. 

3. Metallischer Katalysator-Tragerkorper (1) nach Anspruch 1 oder 2, bei 
welchem das Halteelement (3) im wesentlichen plattenformig ausgebildet 
ist. 
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4. Metallischer Katalysator-Tragerkorper (1) nach Anspruch 1, 2 oder 3, 
bei welchem das Halteelement (3) eine im wesentlichen ebene Platte ist, 
wobei der Katalysator-Tragerkorper (1) im wesentlichen gleich weit aus 
beiden Seiten der Platte hervorsteht. 

5. Metallischer Katalysator-Tragerkorper (1) nach einem der Anspriiche 1 
bis 4, bei welchem die Offhung (4) des Halteelementes (3) ellipsenfor- 
mig zum schragen Anordnen eines im Querschnitt runden Katalysator- 
Tragerkorpers (1) darin ausgebildet ist. 

6. Metallischer Katalysator-Tragerkorper (1) nach einem der vorhergehen- 
den Anspniche, bei welchem die Ofihung (4) des Halteelementes (3) an 
ihrem Rand zumindest in Teilbereichen einen Kragen (5) zur Befesti- 
gung des Katalysator-Tragerkorpers (1) aufweist. 

7. Metallischer Katalysator-Tragerkorper (1) nach Anspruch 5, wobei die 
ellipsenformige Offhung (17) an ihren Schmalseiten Jewells einen umge- 
bordelten Teilbereich (5) aufweist, wobei die beiden Teilbereiche vor- 
zugsweise nach unterschiedlichen Seiten des Halteelementes (3) in einem 
stumpfen Winkel umgebordelt und so ausgebildet sind, da6 sie an 
einem schrag eingesetzten Katalysator-Tragerkorper (1) anliegen. 

8. Metallischer Katalysator-Tragerkorper (1) nach einem der Anspriiche 1 
bis 7, welcher als axial durchstrombarer Wabenkorper ausgebildet ist. 

9. Metallischer Katalysator-Tragerkorper (1) nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, im wesentlichen aufgebaut aus zumindest teilweise 
strukturierten Blechlagen (15), die gewickelt, geschichtet und/oder 
miteinander verschlungen sind. so daB sie fur Abgas durchstrombare 
Kanale (14) bilden, wobei die Blechlagen (15) vorzugsweise vor dem 
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Wickeln, Schichten bzw. Verschlingen zumindest in Teilbereichen mit 
katalytisch aktivem Material beschichtet sind. 

10. Verfahren zur Herstellung eines in ein Abgasleitungsgehause (6) ein- 
5 baufertigen Katalysator-Tragerkorpers (1) mit den Merkmalen gemali 

einem der Anspriiche 1 bis 9, bei welchem nach Fertigstellung des 
eigentlichen Katalysator-Tragerkorpers (I) in einer Fertigungseinrichtung 
dieser aus der Fertigungseinrichtung direkl in eine Oflhung (4) eines 
Halteelementes (3) gefuhrt wird und das Haltcelement (3) direkt an der 
10 auBeren Oberflache des kein Mantelrohr aufweisenden Katalysator-Tra- 

gerkorpers (1) im Bereich der Offhung (4) befestigt wird, vorzugsweise 
angeschweifit (13) oder formschliissig verbunden wird. 

11. Verfahren nach Anspruch 10, bei welchem der Katalysator-Tragerkorper 
15 (1) in der Fertigungseinrichtung aus mit Keramikmatcrial und/oder 

katalytisch aktivem Material beschichteten zumindest teilweise strukturier- 
ten Blechlagen (15) geschichtet, gewickelt und/oder geschlungen wird. 

12. Schalldampfergehause (6) fiir das Abgassystem eines Kleinmotors mit 
20 einer Einstromkammer (10) und einer Abstromkammer (11), die durch 

eine Trennwand (3) voneinander getrennt sind, wobei die Trennwand (3) 
als Halteelement (3) fur einen metallischen Katalysator-Tragerkorper (1) 
ausgebUdet ist, dadurch gekennzeichnet, daB der Katalysator-Tragerkor- 
per (1) schrag in die Trennwand (3) eingebaut ist. 

25 

13. Schalldampfergehause nach Anspruch 12 wobei die Trennwand (1) eine 
elliptische Otfnung (4) aufweist, die im Bereich ihrer Schmalseiten 
einen umgebordelten Rand (5) aufweist, der mit dem Katalysator-Trager- 
korper (1) fiigetechnisch direkt verbunden ist, insbesondere verschweiJJt 

30 (13). 
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14- Schalldampfergehause (6) nach Anspruch 12 oder 13, wobei der Kataly- 
sator-Tragerkorper (1) so eingebaut ist, daB das Abgas im Schalldamp- 
fergehause (6) mehrfach umgeleakt wird. 

15. Schalldampfergehause (6) nach einem der Anspriiche 12 bis 14, wobei 
der Katalysator-Tragerkorper (1) ein- oder beidseitig am Schalldampfer- 
gehause (6) abgestutzt ist. 
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